Anvandarhandbok

SMMIP Parts AB

HardLock® S45 - S50 -S60—-S70-S80 - S90
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SMP Parts AB

Tack for det fortroende du visar oss genom
att valja SMP!

Lds igenom denna handbok noga innan du anvander utrustningen.
| handboken forklaras sakerhetsaspekter pa drift och handhavande
av utrustningen samt hur du far ut basta maéjliga prestanda och
livslangd av utrustningen.

Agna din SMP-utrustning lite omtanke, sa har du en stark och
palitlig arbetskamrat i manga ar!

Valkommen som kund hos SMP Parts AB.

Du dr vilkommen att kontakta oss ndrhelst du behdver ytterligare
information.

www.smpparts.com
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Inledning

Denna handbok

Denna handbok fér SMP:s snabbfaste HardLock innehadller anvisningar for korrekt
anvandning och korrekt underhdll av snabbfastet och ar avsedd att anvandas vid
installation, drift och underhall av snabbfastet.

SMP férbehaller sig ratten att ndr som helst dndra innehdllet i handboken utan
foregdende meddelande. Ny handbok gar att bestalla hos SMP Parts.

Den eller de som ska anvanda utrustningen maste forst noga lasa igenom och forsta
innehallet i denna handbok. Sakerhetsinformationen i denna handbok avser endast
SMP:s snabbfaste HardLock och tdacker inte gravmaskinen eller verktygen.

Denna handbok ar en originalhandbok enligt maskindirektivet.

Allmant

SMP HardLock dr ett snabbfaste for koppling av skopor och andra verktyg till en
verktygsbarare, till exempel en gravmaskinsarm. | det féljande anvands termen
gravmaskin.

Snabbfdstet ar hydraulmandvrerat, vilket innebar att skop- och verktygsvaxling skots
av maskinféraren, med hjalp av gravmaskinens hydraul- och manoversystem.

Snabbfastet har en krok, avsedd att anvandas for lyft med lyftstroppar, lyftkatting eller
liknande. Storsta tillatna lyftvikt ar angiven pa kroken.

Gravmaskinens lyftkapacitet kan vara lagre an snabbfastets och far aldrig dverskridas.
Lyftkroken far inte anvandas om lasmekanismen inte fungerar korrekt eller ar skadad.

For att minimera risken for person- och utrustningsskador, 1as och beakta alla
varningstexter och -symboler pa utrustningen och i denna handbok, innan
utrustningen tas i bruk.

Kontrollera fore varje anvandning att inga obehdriga personer befinner sig i
gravmaskinens arbetsomrade.

Trycksatt fore anvandning snabbfdstets Idsmekanism och kontrollera att skopan eller
verktyget ldses perfekt i snabbfastet.



EU-forsakran om
overensstammelse

SMP Parts utvecklar och tillverkar alla sina

produkter i enlighet med europeisk lagstiftning och
maskindirektivet 2006/42/EG. Produkterna levereras
med CE-certifikat som garanterar att utrustningen ar
tillverkad enligt gdllande lagar och regelverk.

Typskylt

Inledning

o . Pa Coupler

Pa typskylten anges modellbeteckning, §| e | -

tillverkningsnummer och tillverkningsar. & | Meshine | Min pressure Mpa | &

P4 typskylten finns ocksd en CE-symbol, g : £
2 | Mg, na | Max pressure MPa | =

som markerar att produkten uppfyller = .

maskindirektivet. §|we.-gh: | [ ook max | 5
e WARNING g

TlPS' i&; Year | Do not exceed the machine lift capacity ﬁ-
D 5

Fylli falten med informationen fran g_ ~ E ;

snabbfastets typskylt for att ha till hands I Wk

I

vid eventuellt servicearende.



Sakerhet

Forsiktighetsatgarder och varningar

Detta kapitel innehaller sékerhetsinformation som maste beaktas fore, under och
efter anvandning av utrustningen.

Begreppen FARA, VARNING, FORSIKTIGHET och OBS anvands i denna handbok
for att markera sakerhetskritisk eller pd annat satt viktig information. Las alltid de
avsnitt som ar markerade pa detta satt, for att kunna arbeta sakert och undvika
utrustningsskador. Begreppen forklaras nedan.

FARA anger 6verhdngande risksituation som, om den inte undviks, kan leda till
doden eller svar personskada. Ordet FARA anvands endast for att markera de
mest extrema situationerna.

VARNING anger potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, kan leda till
doden eller svar personskada.

FORSIKTIGHET anger potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, kan
leda till 14t eller medelsvar personskada. Det kan ocksd anvandas for att markera

osédkra forfaranden.

OBS! Detta ar en markering av information som ar viktig for installatorer,
operatorer och underhallstekniker, men som inte ar direkt sakerhetsrelaterad.

Varningssymboler pa maskineri

>

(-]



/\ FARAI

Sta ej under hangande last. Var alltid uppmarksam pa maskinens
arbetsomrade. Under pdgdende arbete far inga obehériga personer
befinna sig i gravmaskinens arbetsomrade. Se till att maskinen ar helt
stoppad och sakrad innan underhalls- eller reparationsarbete pdborjas.

/N VARNING!

Installera inte snabbféstet forran du last och till fullo forstatt alla
anvisningar i denna handbok.

/N VARNING!

Felaktig installation kan paverka sakerheten. Tveka inte att kontakta din
aterforsaljare eller SMP Parts om nagonting ar oklart.

/N VARNING!

Kontrollera att hydraulsystemet ar helt tryckldst innan underhalls- eller
reparationsarbete pabdrjas. Hydrauloljan star under hogt tryck och kan
tranga genom huden och orsaka allvarlig skada.

/\ VARNING!

Leta aldrig efter en ldcka genom att kanna med hdnderna. Hydrauloljan
star under hogt tryck och kan tranga genom huden och orsaka allvarlig
skada.

/\ VARNING!

Nar snabbfastet installeras maste tiltgransen kontrolleras, for att minimera
risken for personskada.

/N VARNING!

Anvand aldrig utrustning som dr kopplad till snabbfastet om inte
ldsmekanismen ar i 1ast lage.

/N VARNING!
Anvand skyddsklader vid arbete pa utrustningen.

Sakerhet



Tekniska data

Matt

= y
B ‘: *
C -

Snabbfastesmodell S45 S50 S60 S70 S80 S90
Langd [A] (mm) 4298 +£0,2 4298 +0,2 4798 +0,2 5998102 6698+02 7498 +0,2
Axeldiameter [B] (mm) @45 @ 50 @ 60 70 @ 80 2 90
Hojd [C] (mm) Max. 65 Max. 65 Max. 80 Max. 100 Max. 115 Max. 125
Bredd [D] (mm) 288 +1 268 +1 338 +1 448 +1 588 +1 618 +1

Max. hydraultryck (bar) 350 350 350 350 350 350
Maskinvikt (ton) 5-12 5-13 12-18 17-25 25-40 40-55






Installation

Installation

Innan arbetet pdbdrjas ska maskinen och den
utrustning som ska installeras placeras pa en ren, slat
och horisontell yta utan hinder.

/N VARNING!

Installera inte snabbfastet forrdn du last och till fullo forstatt
alla anvisningar i denna handbok.

/\ VARNING!
Felaktig installation kan paverka sékerheten. Tveka inte att

kontakta din aterforsaljare eller SMP Parts om ndgonting ar
oklart.

Demontering av befintligt snabbfaste

Koppla loss hydraulslangarna fran snabbfdstet och plugga alla
darvid frilagda hydrauldppningar. Dra ut axlarna och avlagsna
snabbfastet. Normalt ska det nya snabbfastets medféljande
axlar anvandas vid installationen. For vissa maskiner medféljer
inga nya axlar till det nya snabbfastet. | sddana fall ska
originalaxlarna anvandas.

/N VARNING!

Kontrollera att hydraulsystemet ar helt tryckldst innan

du kopplar loss tryckslangarna till Idismekanismen.
Hydraulolja under tryck kan tranga genom huden och
orsaka allvarlig skada. Plugga hydraulslangarna sa att
gravmaskinens arm kan mandvreras under installationen.

10



Installation

Montering av HardLock-snabbfastet

/N VARNING!

lakttag sdrskild forsiktighet vid sammankoppling av
snabbfdstet och gravmaskinen — klamrisk fér hander
och fingrar.

Tips!

For att underlatta installationen kan man placera
snabbfdstet pa en lastpall och justera snabbfdastet till
ratt position med en pallyftare.

1. Montera dammskyddsringarna (O-ringar).

2. Manovrera gravarmens sticka sa att dess spets
kommer i ratt position vid snabbfastet. Finjustera
snabbfastets position med en pallyftare.
Axelhdlen i snabbfastet ska vara helt i linje med
motsvarande hal i gravmaskinens arm.

3. Kontrollera visuellt axialspelet mellan gravarmens
sticka och snabbfdstet. Om spelet dverstiger 3
mm skall shims monteras.

4. Anolja bussningar och axel och montera axeln.
Driv in axeln helt genom att knacka forsiktigt pa
den med en slagga med mjukt anslag.

5. Manovrera tiltlanken sa den linjerar med hdlen i 4 ~
snabbfdstet. Kontrollera visuellt axialspelet mellan N N
tiltlanken och snabbfdstet. Om spelet Gverstiger 3 \\ /%O

mm skall shims monteras.

6. Las axlarna med lassprintarna (ingar i
installationssatsen).

11



Installation

Anslutning av hydraulik

/N VARNING!

Kontrollera att hydraulsystemet ar helt trycklost
innan du tar ut pluggarna ur slangarna. Hydraulolja
under tryck kan tranga genom huden och orsaka
allvarlig skada.

Hydraulslangar och kopplingar medféljer inte pa
grund av stora variationer mellan olika gravmaskiner.
Installatoren behover tillverka eller kbpa slangarna
lokalt.

Slangarna maste uppfylla specifikationerna enligt
standard: EN 857 25C.

Anvand alltid presskopplingar vid tillverkning av
slangar, dteranvandbara skruvkopplingar ar ej tilldtna
pad grund av hoga tryck.

Se till att hydraulslangarna far ratt langd sa att de
inte riskerar att skadas pa grund av strackning eller
klamning.

Kontrollera noga vid monteringen att slangar och
kopplingar monteras och dras at korrekt enligt
tillverkarens rekommendationer.
Hydraulanslutningarna ar 1/4"BSP pa samtliga
modeller.

Anslutningar

Hydraulanslutningarna ar méarkta med "Coupler close" for
lasning av snabbfastet och "Coupler open" for dppning
av snabbfastet.

1. Hydraulanslutning
2. Hydraulanslutning
3. Pilotstyrd backventil 4CK30.

Lasnings- och upplasningstryck

Modell S30 - S90 Rekommendation
Lasningstryck Min. 150 bar ~ Max. 350 bar
Uppldsningstryck Arbetstryck ~ Max. 350 bar

12
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Installation

Kontroll fore leverans

Genomfor nedanstadende kontroller efter fullbordad installation.

1.
2.
3.
4.

Funktionsprova snabbfastet.
Kontrollera att inga lackage finns.
Koppla en skopa eller ett verktyg och mandvrera skoprorelsen till dess dandlagen.

Kontrollera att skopan eller verktyget sitter korrekt och sakert i snabbfdstet och att inga
slangar ar strackta eller ligger i klam.

Smorj enligt smorjschemat.
Rengor utrustningen fore leverans till slutkunden.

Fyll i dterforsaljarkontaktuppgifterna pa baksidan av denna handbok.

13



Indikering

Indikatorer

HardLock snabbfastet har tva stycken indikatorer for
att hjalpa foraren att se om fastet ar dppet eller 13st.
Den ena sitter pa excentern i form av ett klistermarke
"OPEN" och den andra ér en fjaderbaserad indikator
som foljer laskilens rorelse.

Indikatorenas olika positioner beskrivs under rubriken
KOPPLINGSFORFARNDE.

/\ VARNING!

Anvand ej HardLock fastet om indikatorn inte
funkar som den ska eller ar trasig..

/\ VARNING!

Indikatorns placering kan variera beroende pa
modell.

Klistermarke

Bifogat klistermadrke fasts val synligt i hytten for att
paminna foraren om indikatorenas funktion och
position.

14



Indikering

Kopplingsforfarande

Oppen
Lasindikator = Synlig, ca 40 mm utstick.

Excenter = Oppen, klistermérke "open”visas.

Excenterlds = Ej synlig, ca 25 mm indragen

Last
L&sindikator = Kant i kant med lasblocket.

Excenter = Kant i kant med lasblocket.

Excenterlds = Kant i kant med lasblocket.

Laskil traffar mitt pa bakre axel
Lasindikator = Synlig, ca 35 mm utstick.

Excenter = Kant i kant med lasblocket.

Excenterlds = Ej synlig, ca 20 mm indragen

Laskil gar over bakre axel
Ldsindikator = Ej synlig, ca 15 mm indragen

Excenter = Kant i kant med lasblock.

Excenterlds = Kant i kant med lasblock .



Drift och handhavande

Koppling

/\ VARNING!

Det dr under inga omstandigheter tilldtet att
koppla och “plocka upp”en skopa eller ett verktyg
med excenterldsaxeln, dven om detta under vissa
betingelser ar tekniskt mojligt. Lyft aldrig en skopa
eller ett verktyg utan att snabbfdstet ar helt I3st.

/\ VARNING!

Kontrollera fore koppling att saval skopans eller
verktygets som snabbfastets kopplingsdelar ar
rena och fria frdn jord och skrap som kan dventyra
korrekt koppling.

/\ FARA!

Std ej under hangande last. Var alltid uppmarksam
pa maskinens arbetsomrade. Under pagdende
arbete far inga obehdriga personer befinna sig i
gravmaskinens arbetsomrade. Se till att maskinen
ar helt stoppad och sakrad innan underhalls- eller
reparationsarbete pabdrjas. Riskomrade: 3 meter.

/\ VARNING!

Lyftkroken far inte anvandas om lasmekanismen
inte fungerar korrekt eller ar skadad.

/N VARNING!

Gravmaskinens lyftkapacitet kan vara lagre én
snabbfdstets och far aldrig 6verskridas.

16



Drift och handhavande

Tips!
Kopplingen underlattas om skopan/verktyget och

gravmaskinen star i linje med varandra och pa ett
plant underlag.

1. Kontrollera att bdda indikatorerna ar synliga — det
visar att snabbfastet ar dppet.

—_ - =
—_ -
—_ -
—_ -
—_ -

2. Placera snabbfastet pa skopans eller verktygets
framre axel.

3. Mandvrera tiltfunktionen sd att snabbfastet gar i
ingrepp med skopans eller verktygets bakre axel.

17



Drift och handhavande

4. Manovrera lasfunktionen for att ldsa fast skopan
eller verktyget i snabbfastet.

4.1 Maskiner med forhojt arbetstryck
Lyft skopan eller verktyget cirka 5 cm dver marken

och kor forsiktigt brytcylindern i sitt andlage.
Detta for att sékerstalla att ratt lastryck uppnas.

5. Kontrollera pd indikatorerna att snabbfastet har
gattilas — bada indikatorerna ska vara "dolda”.

6. Kontrollera forsiktigt att skopan eller verktyget
sitter fast, genom bryta latt mot marken.

18




Bortkoppling

/\ VARNING!

Oppna aldrig ldsmekanismen i en sddan position
att skopan eller verktyget kan falla av fran
snabbfastet.

/\ FARAI

Sta ej under hangande last. Var alltid uppmarksam
pa maskinens arbetsomrdde. Under pagdende
arbete far inga obehdoriga personer befinna sig i
gravmaskinens arbetsomrade. Se till att maskinen
ar helt stoppad och sakrad innan underhalls- eller
reparationsarbete paborjas.

1. Stall skopan eller verktyget pa marken
innan du 6ppnar ldset och kopplar loss.

2. Oppna snabbfastets ldsmekanism.

Drift och handhavande

19



Drift och handhavande

3. Koppla forsiktigt loss skopan eller verktyget.

20



Drift och handhavande

Felsékning

Bristfallig funktion kan ha manga orsaker. I listan nedan anges
nagra kontroller som tacker nagra huvudkategorier av tankbara
felorsaker.

Kontrollera om frammande féremal, som sten eller skrot,
har fastnat s att de blockerar snabbfastets mekaniska
funktioner.

Kontrollera om det finns ndgra mekaniska skador.

Kontrollera om gravmaskinen har nagra fel eller
funktionsstorningar.

Kontrollera om nagra lackage finns.

Beddm om du kan reparera felet sjalv eller om servicetekniker
maste tillkallas.

/N VARNING!

Utfor inga reparationer du inte har tillracklig
kunskap for.

A\ FORSIKTIGHET!
Anvand skyddsklader vid arbete pd utrustningen.

/N VARNING!

Maskinen ska alltid vara avstangd medan service-
eller underhallsarbete pagar.

21



Service och underhall

Service och underhall

For att snabbfastet ska fa basta maéjliga livslangd ar
det mycket viktigt att service och underhall utfors
regelbundet.

/N FORSIKTIGHET!
Anvand skyddsklader vid arbete pa utrustningen.

/N VARNING!

Maskinen ska alltid vara avstangd medan service-
eller underhdllsarbete pagar.

Daglig tillsyn
Manodvrera snabbfastet och kontrollera dess

funktion.

Kontrollera visuellt axlarnas lassprintar och
muttrar.

Kontrollera hydraulsystemet med avseende pa
lackor.

Kontrollera med avseende pa sprickor och skador.

Kontrollera att snabbféstet ar korrekt fast i bade
skopa och gravmaskin.

Rengdr snabbfastet.
Smérj enligt smorjschemat.

Kontrollera med avseende pa axialspel, lagg till
shims om sd behovs.

Kontrollera lyftkrokens Ias.

Veckotillsyn

Kontrollera axlarnas fastsattning, efterdra
lasskruvar och -muttrar.

22



Service och underhall

Smorjschema

Smarj snabbfdstet med fett minst 1 gadng per vecka
och minst var 40:e drifttimma.

23



Reservdelar

Reservdelslista

(8)
&
Modell S45 S50 S60 S70 S80 S90
Pos. Artikelnummer Bendamning
1 209743 209743 209742 209741 207894 210967  Laskil
2 208676 208676 207685 207685 207685 207685  Axel
3 67134 67134 67417 67098 67098 63284  Hydraulcylinder
4 67185 67185 67135 67135 67135 61136  Tatningssats
5 209321 209321 209321 209321 209321 209321  Indikator komplett
6 67280 67280 67280 67280 67280 67280  Indikator topp
7 209740 209739 209738 209737 207893 210965  Lasblock
8 209736 209735 209734 209733 207891 210963  Excenter
9 63847 63847 60964 60964 60097 60097  Skruv
10 208975 208975 208983 208983 208983 208983  Kilstopp
11 209909 209909 209182 209182 209182 209182  Excenterlds
12 = = 210062 208407 208407 208407  Skyddsplat
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Anteckningar









SMP Parts AB

Fakta SMP Parts AB

Vi pd SMP Parts har sedan 1980 utvecklat och tillverkat utrustning fér grav- och lastmaskiner och &r
idag en av de ledande aktdrerna i branschen. Forutom var egenutvecklade tiltrotator erbjuder vi
en rad olika snabbfésten, gravmaskinsskopor, planeringsskopor och tillbehdr i vart sortiment. Vi
ar stolta Over att tillverka hogkvalitativa produkter och vara processer uppfyller alltid bran-
schens hogsta kvalitets- och sdkerhetsstandarder. Genom att specialanpassa vara produkter

kan vi hitta en optimal 16sning for varje kunds specifika arbetsmiljo och moment. Hela vart
foretag arbetar mot samma mal — att sétta dina och vara andra kunders énskemal och be-

hov i forsta rummet.

SMP Parts har dver 100 anstdllda i Sverige, Norge, Finland och Tyskland och har dterfor-
sdljare i Sverige, Norge, Finland, Danmark, Tyskland, England, Frankrike och Benelux-
landerna. All utveckling och tillverkning utfors pa huvudkontoret och i fabriken i lls-
bo, Sverige.

B Huvudkontor / fabrik

SMP Parts AB
Bergsjovéagen 3, SE-820 71 lisbo
SVERIGE

Tel: +46 650 356 50

Fax: +46 650 35660
info@smpparts.com

B Forsdljning Norge

SMP Parts AB

Norsk Avdelning

Tegleverksveien 100, NO-3057 Solbergselva
NORGE

Tel: +47 32 87 58 50

Fax: +47 32 87 58 55

B Férsdljning Finland

SMP Parts AB
Finsk Avdelning
Kalkkpetteri 08700 LOAJA
FINLAND

Tel: +358 45 3220626

B Forsdljning och service

SMP Parts GmbH
D, CH, A, CZ,PL, H,1,SLO, SK
Kleinbahnstral3e 59, D - 47906 Kempen,

Ladda ner denna handbok digitalt

Tyskland

Tel: +49 2152 55669-0
Fax: +49 2152 55669-99
Email: info@smpparts.de

@ Distributérer
Hitta din ndrmaste aterforsdljare:

SMPPARTS.COM
0 facebook.smpparts.com
@ linkedin.smpparts.com
o youtube.smpparts.com

-
& nstagram.com/smpparts

@ issuu.smpparts.com

0 twitter.com/smp_parts
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